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1.Selvitystyon taustat

Selvitystyon tavoitteena oli tarkastella Tredun ja TAKKin kone- ja tuotantotekniikan koulutusalojen yhteisen
oppimisympariston rakentaminen TAKKin Nirvan kampukselle. Tavoitteena saavuttaa kustannustehokas
tapa yllapitdd padomavaltaisen koulutusalan oppimisymparistdja sekd varmistaa laadukkaiden
oppimisymparistojen olemassaolo alueella 2030-luvulla ja siitd edelleen. Tilankaytéllisten asioiden lisaksi
selvityksessa tarkasteltiin kone- ja laitekannan yhteiskdyttomahdollisuudet ja paallekkdisyydet,
tukitoimintojen saatavuus ja jarjestamistapa, saavutettavuus, alan vetovoima Nirvan kampukseen liittyen;
huomioiden Konepajakoulun alan vetovoimatyo, vuokrakustannukset, investointitarpeet,
turvallisuusndakokulmat, henkilostomaarat, pienryhmien toimintatilat, tilojen viihtyisyys seka siirron
riskinarvio. Myos koneiden ja tilojen kdytoastetta selvitettiin. Tilankdaytén mahdollisuuksia on selvitetty eri
sijoittelumallien osalta ja selvitystyossda on yhteenveto vaihtoehdoista mahdollisine lisdatarpeineen.
Henkiloston kanssa pidetyissa tyopajoissa ei kaikilta osin 10ytynyt soveltuvia layout-ratkaisuja, joten tassa
yhteenvedossa on projektiryhman nakemys kolmesta eri tilavaihtoehdosta, joista vaihtoehtoja 1 ja 2 ei ole
kasitelty henkiloston kanssa.

1.1. Selvitystyon ohjausryhma
Ohjausryhma esiselvitystyolle oli seuraava:

e  Kirsi Viskari (Tredu)

e Ari Mékitalo (Tredu)
Jari Sisso (Tredu)
Tuula Gronfors (Tredu)
Teppo Tapani (TAKK)

e Jari Raivo (TAKK)

e Juha Jokinen (TAKK)

1.2. Selvitystyon projektiryhma
Projektiryhma esiselvitystyodlle oli seuraava:

e Juha Jokinen (TAKK), projektipaallikko
e Ari Mékitalo (Tredu)

Hannu Luoto (TAKK)

Jari Sisso (Tredu)

Raimo Keskinen (TAKK)

e Tuula Gronfors (Tredu)

e Jari Turpeinen (TAKK)

e Virpi Lipponen (Tredu)



Selvitys — yhteinen oppimisymparisté 4 (21)
Ari Makitalo, Juha Jokinen, Jari Sisso

15.11.2024

1.3. Henkiloston osallistaminen

Selvitystyohon osallistui oppilaitosten henkilostda seuraavasti selvitystyon aikana.

Tredun alan opetushenkiloston vierailu TAKKin tiloissa 24.9.2024

TAKKin kouluttajien vierailu Tredun tiloissa 9.10.2024

Tyopaja 1, oppilaitoksista koneenasennuksen, koneistuksen, levytyon kouluttajat seka
koulutussuunnittelija ja tiiminvetaja 26.9.2024

TyOpaja 2, oppilaitoksista koneenasennuksen, koneistuksen, levytyon kouluttajat seka
koulutussuunnittelija ja tiiminvetaja 25.10.2024

Sisdiset keskustelut oppilaitoksissa

Tredun YTO-opettajien vierailu TAKKin tiloissa mm. liikuntatilojen osalta 7.10.2024.

1.4. Selvitystyon eteneminen ja arvioitu siirtohankkeen kesto

Oppimisymparistohankkeen selvitystyon ja alustava hankkeen kokonaiskesto

ELOSA-lautakunnan paatds selvitystyon aloittamisesta 19.6.2024

Selvitystyon kick-off 21.8.2024
Selvitystyo tyopajoineen 21.8.2024 - 20.11.2024
ELOSA-lautakunnan marraskuun kokous 27.11.2024
Toteutussuunnittelun aloitus 12/2024
Yhteisvalinnan alat/aloituspaikat paatds Q2/2026

Nirvan tilojen vapautuminen aikaisintaan 10/2026

Nirvan muutosty6t A-talo 11/2026 - 05/2027
Konesiirrot 04/2027 —07/2027
Koulutuksen aloitus 08/2027
Toiminnan kdynnistysvaihe 08-12/2027
Siirtohanke paattyy 12/2027

Vaihoehtoinen aikataulu koulutuksen aloitukselle on 08/2028, riippuen mahdollisesta
lisarakennustarpeesta.

2.Koulutusalan nykytila oppilaitoksissa

2.1. Nykytilan kartoitus Tredu (Opiskelijamdardt, henkilosto, tilat,

koneet ja laitteet)

Tredulla kadytossaan kone- ja tuotantotekniikan tiloja seuraavasti Hepolamminkadun kampuksella
(Hepolammintau 10): Bruttoneliét C-rakennus 2400 m? ja D-rakennus 3800 m?

tydsalitiloja 3200 m? (C-rakennus, 1200 m?, D-rakennus, 2000 m?)
o levy- ja hitsaus 1356 m?
o koneistus, 1230 m?
o koneenasennus, 614 m?
luokkatiloja, 700 m? (C-rakennus 300 m?, D-rakennus 400 m?)
muut sosiaali- ja aputilat xxx m?2
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Koulutusalan henkil6st6d (11/2024 tilanne, joillakuilla vastuita my6s muilla tutkintoaloilla)

o koulutuspaallikko, 1

e opinto-ohjaaja, 1

e opettajat, 19

e ammatillinen ohjaaja, 2

e erityisopettaja, 1

e Pienryhmaopettaja, 2
Henkilostoa yhteensa 26 hloa

Koneita — ja laitteita alalla on seuraavasti:

e manuaalisorveja, 21 kpl

e manuaalijyrsimia, 14 kpl

e CNC-sorveja, 7 kpl

e CNC-levyleikkuri, 1 kpl

e LevytyOkone, 1 kpl

e Koneistuskeskuksia, 6 kpl

o Tyostokeskus, 5-akselinen, 1 kpl
e Hitsauspaikkoja 36

e Robotit, 6 kpl

e Hiomakoneita, 18 kpl

e Hydraulipuristin ja -mankeli, 5 kpl
e Kanttikone, 3 kpl

e Lisdksi mm. sarmayskone, sdrmdyspuristin, kaarisakset, karkisorvi, vesileikkuri jne.

Lasnaolevien opiskelijoiden m&ara Hepolamminkadun kampuksella 274 (11/2024). Ryhmia 15-18, top-
jaksoilla 3-5 ryhmaa.

2.2. Nykytilan kartoitus TAKK (Opiskelijamaarat, henkilosto, tilat, koneet
ja laitteet)

TAKKilla nykyiselladn kaytdssa kone- ja tuotantotekniikalla tiloja seuraavasti

e Koneistus- ja koneenasennus 1380 m?

e Levytyd 980 m?

e Luokkatiloja 240 m?

e Toimistotiloja seka henkiléstén sosiaalitiloja 150 m?
e Tiloja koulutusalalla kaytdssa yhteensd 2750 m?

Koulutusalan henkildstd3 on seuraavasti 10/2024 tilanne

e  Koulutuspaallikké (kone+séhko)

e  Koulutussuunnittelija 2

e Kouluttajia 5 koneistus, 2 koneenasennus, 4 levytyd
e Ohjaaja

e Tyodsaliohjaaja
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o Sihteeri
e Henkilostda yhteensa 17 hlo

Koneita — ja laitteita alalla seuraavasti

e Manuaalisorveja 14 kpl

e Manuaalijyrsimia 8 kpl

o  CNC-jyrsimia 5 kpl

e CNC-tyostokeskuksia 6 kpl

e CNC 5-akselinen 1kpl

e Yhteistyorobotti 1kpl ja poytdadobotteja 5 kpl
e Hitsauspaikkoja 60 kpl ja talotekniikan hitsauspaikat 8 kpl
e CNC-sarmayskone

e CNC-plasmaleikkuri

e Mittahuone, mittalaitteineen

e Valimo

Opiskelijamaara alalla on 231 hloa (10/2024), siséltden tdydennys- ja tybvoimakoulutettavat,
omaehtoiset- ja oppisopimusopiskelijat seka yrityskoulutusopiskelijat. Tdman lisdksi hitsauspatevyyksien
suorittajia on merkittava maara. Opiskeluajat vaihtelevat muutamasta paivasta noin kahteen vuoteen.

3.Vaihtoehdot tilojen sijoittelusta Nirvassa

Vaihtoehtoisia tilaratkaisuita on esitetty kolme. Vaihtoehto 1 ja 2 voisivat olla mahdollisia, mutta vaativat
viela lisaselvityksia. Vaihtoehtoja 1 ja 2 ei ole kasitelty henkiloston kanssa tydpajoissa.

3.1. Vaihtoehto 1

Vaihtoehdossa yksi on siirretty TAKKin levyty6 hallin eteldpaatyyn ja valuhalliin on siirretty hitsauspaikat.
Hitsauspaikkoja on 4 kpl vahemman kuin aiemmin. Nykyiseen muotinpurkutilaan on siirretty levyn
materiaalivarastot. Tilaan hankittava nostin. Kouluttajien taukotilat on keskitetty hallien keskialueelle niin,
ettd TAKK ja Tredun kouluttajat olisivat vierekkaisissa tiloissa.

Tredun jatkavien hitsaus siirtyisi levyhallin pohjoispdatyyn (noin 450 m? tila). Sijoittelu suuntaa antava.

Kunnossapidon oppimisymparisto keskitettaisiin A-talon etelapaatyyn, mihin jaettaisiin TAKKin ja Tredun
tilat. Oppimisymparistoissa yhteisid ymparistoja. Tila kokonaisuudessaan noin 440 m?

Tredun automaatiokoulutuksen tilat keskitettdisiin 2. kerroksen eteldapaatyyn niin, etta tydsalin 2. kerros
rajattaisiin seinilla muusta hallitilasta ja yhdistettaisiin pariovin B-talon puoleiseen automaatiotilaan.
Kokonaisuudessaan tila noin 260 m?.

Ykkdsten koneistamo sijaitsisi Hetiteciltd vapautuvassa hallitilassa yhdessa kerroksessa (281 m?2). Ykkdsten
levytyo sijaitsisi Hetiteciltd vapautuvassa tilassa, johon yhdistettaisiin talotekniikan tyotila. Tyotilasta
puretaan seinit ja kouluttajien tyétilat pois. Kokonaisuudessaan tila on noin 280 m?2.

Ykkosten koneenasennus ja automaatio sijaitsisi talotekniikalta vapautuvassa seka kaytavatilassa.
Kokonaisuudessaan tilan koko noin 200 m?.
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TAKKin keskusvaraston tiloja pienennettaisiin uudelleen jarjestelyilla sekd hankkimalla varastoautomaatti.
Uusi kaytavatila ja luokat seka pienempien ryhmien teoriatilat tehtaisiin varasto- ja luokka-alueelle.

Koneistuksen alue on rajattu seindkkeella Tredun ja TAKKin alueisiin. Seina on rajauksena, jotta nuorten
opiskelijoiden turvallisuus saadaan varmistettua kayvien koneiden osalta. Mittaluokka on purettu
konealueeksi ja mittaluokka siiretty pohjoispaatyyn. Tredun kouluttajatila on pohjoispaadyn ns.
laippaliitostilassa seka 2. krs luokkiin on keskitetty 3 CAD/CAM-luokkaa.Tilavarauksissa ei ole varattu
luokkia YTOja varten. Tarkka luokkien méaara tarkennetaan tarvittaessa.Luovin pienryhmatilalle ei ole
varattu tilaa tassa vaihtoehdossa Nirvasta.
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Kuva 1. Layout 1. krs (vaihtoehto 1)

Kuva 2. Layout 2. krs (vaihtoehto 1)

Liiteissa 1 ja 2 ovat vaihtoehto 1:n layout kuvat 1krs ja 2 krs
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Toteutussuunnittelussa huomioitavat ndkékulmat

e Levytyon koneet eivat ole kaikin osin mittakaavassa kuvassa. Samoin layoutin tarkempi tarkastelu
tulee tehda viela kdyttajien kanssa, mikali taman layout vaihtoehdon kanssa paatetaan edeta.

e Sosiaalitilojen tarkka suunnittelu, YTO-opetuksen sijainti taytyy myos tarkentaa. Tarvittaessa A-
talosta on irroitettavissa YTO-opetukseen luokkatiloja (ka. luokkakoko 60 m?)

e  Kulkureitit opetustiloihin taytyy tarkentaa, jotta valtetdan turhaa hairiotda muuhun opetukseen

e Viihtyvyys taukojen ja muiden yleisten tilojen osalta huomioidaan arkkitehti suunnittelussa

3.2. Vaihtoehto 2

Vaihtoehdossa kaksi on siirretty TAKKin levytyd TAKKin koneistuksen halliin ja koneistamo keskitetty B-
talon puoleiseen reunaan. Vaihtoehtoa ei ole kasitelty henkiloston tydpajoissa.

Tredun jatkavien levytyo ja koneistus on keskitetty etelapaadyn hallitilaan ja ohjaamo keskitetty keskella
hallialuetta. Materiaalivaraston alustava sijainti Hetitecin muotinpurkutilassa.

Kunnossapidon oppimisymparisto keskitettaisiin A-talon eteldapaatyyn, mihin jaettaisiin TAKKin ja Tredun
tilat. Oppimisympadristdissa on yhteisida ymparistoja. Tila kokonaisuudessaan noin 440m2

Tredun automaatiokoulutuksen tilat keskitettdisiin 2. kerroksen eteldapaatyyn niin, etta tydsalin 2. kerros
rajattaisiin seinilla muusta hallitilasta ja yhdistettaisiin pariovin B-talon puoleiseen automaatiotilaan.
Kokonaisuudessaan tila noin 260 m?2.

Ykkosten koneistamo sijaitsisi Hetiteciltd vapautuvassa hallitilassa yhdessa kerroksessa (281m?2). Ykkosten
levytyo sijaitsisi Hetiteciltd vapautuvassa tilassa, johon yhdistettaisiin talotekniikan tyotila. Tyotilasta
puretaan seinat ja kouluttajien tyétilat pois. Kokonaisuudessaan tila on noin 280 m?.

Ykkosten koneenasennus ja automaatio sijaitsisi talotekniikalta vapautuvassa seka kaytavatilassa.
Kokonaisuudessaan tilan koko noin 200 m?.

TAKKin keskusvaraston tiloja pienennettaisiin uudelleen jarjestelyilla seka hankkimalla varastoautomaatti.
Uusi kdytavatila ja luokat sekd pienempien ryhmien teoriatilat tehtaisiin varasto+luokka-alueelle.

Tredun kayttoon tulisi keskialueen luokat ja TAKK:n kayttoon pohjoispaadyn luokat. Mittahuone yhteinen.
Tilavarauksissa ei ole varattu luokkia YTOja varten. Tarkka luokkien maara tarkennetaan tarvittaessa.

Luovin pienryhmatilalle ei ole varattu tilaa tdssa vaihtoehdossa Nirvasta.
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Kuva 3, layout 1.krs (vaihtoehto 2)

Kuva 4, 2. krs layout (vaihtoehto 2)

Liitteessa 3 ja 4 Layout kuvat 1krs ja 2 krs vaihtoehto 2:sta.

Toteutussuunnittelussa huomioitavat ndkékulmat

e Levytyon koneet eivat ole kaikin osin mittakaavassa kuvassa. Samoin layoutin tarkempi tarkastelu
tulee tehda viela kdyttajien kanssa, mikali taman layout vaihtoehdon kanssa paatetaan edeta.

e Sosiaalitilojen tarkka suunnittelu, YTO-opetuksen sijainti taytyy myos tarkentaa. Tarvittaessa A-
talosta on irroitettavissa YTO-opetukseen luokkatiloja (ka. luokkakoko 60 m?)

o  Kulkureitit opetustiloihin taytyy tarkentaa, jotta valtetdan turhaa hairiotda muuhun opetukseen

e Viihtyvyys taukojen ja muiden yleisten tilojen osalta huomioidaan arkkitehti suunnittelussa
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3.3. Vaihtoehto 3

Vaihtoehdossa 3 koneistamoon on keskitetty TAKKin ja Tredun koneet ja laitteet ja Hetitecin tilaan
ykkostentilat. Kuvassa 5 on vain TAKKin levytyon laitteet ja kuvassa 6 Tredun jatkavien levytyon laitteet.
Voidaan todeta, etta talla laitesijoittelulla ja tilankdyton tehokkuudella tiloihin saadaan sijoitettua Tredun
jatkavien levytyo tai ensimmaisen luokan hallitilat. Tassa vaihtoehdossa Tredun ykkdsten tilat taytyisi olla
edelleen Hepolammin kadun tiloissa. Toiminnallisesti ratkaisu ei nahty mahdollisena.

Kunnossapidon oppimisymparisto keskitettaisiin A-talon eteldapaatyyn, mihin jaettaisiin TAKKIn ja Tredun
tilat. Oppimisymparist6issa yhteisid ymparistoja. Tila kokonaisuudessaan noin 440 m?2.

Tredun automaatiokoulutuksen tilat keskitettaisiin 2. kerroksen eteldapaatyyn niin, etta tydsalin 2. kerros
rajattaisiin seinilla muusta hallitilasta ja yhdistettaisiin pariovin B-talon puoleiseen automaatiotilaan.
Kokonaisuudessaan tila noin 260 m?.

Ykkésten koneistamo sijaitsisi Hetiteciltd vapautuvassa hallitilassa yhdessa kerroksessa (281 m?). Ykkosten
levytyo sijaitsisi Hetiteciltd vapautuvassa tilassa, johon yhdistettaisiin talotekniikan tyotila. Tyotilasta
puretaan seinat ja kouluttajien tyétilat pois. Kokonaisuudessaan tila on noin 280 m?2.

Ykkosten koneenasennus ja automaatio sijaitsisi talotekniikalta vapautuvassa seka kaytavatilassa.
Kokonaisuudessaan tilan koko noin 200 m?.

TAKKin keskusvaraston tiloja pienennettaisiin uudelleen jarjestelyilla seka hankkimalla varastoautomaatti.
Tilavarauksissa ei ole varattu luokkia YTOja varten. Tarkka luokkien maara tarkennetaan tarvittaessa.

Luovin pienryhmatilalle ei ole varattu tilaa tdssa vaihtoehdossa Nirvasta.
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Kuva 5, layout 1. krs (vaihtoehto 3)
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Kuva 6, layout 1. krs Tredun jatkavien levy (vaihtoehto 3)
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Kuva 7, layout 2. krs (vaihtoehto 3)

Toteutussuunnittelussa huomioitavat nakokulmat

e Levytydn koneet eivat ole kaikin osin mittakaavassa kuvassa. Samoin layoutin tarkempi tarkastelu
tulee tehda kayttdjien kanssa, mikali taman layout vaihtoehdon kanssa paatetdan edeta

e Sosiaalitilojen tarkka suunnittelu, YTO-opetuksen sijainti tdytyy myos tarkentaa. Tarvittaessa A-
talosta on irroitettavissa YTO-opetukseen luokkatiloja (ka. luokkakoko 60 m?)



Selvitys — yhteinen oppimisymparisté 12 (21)
Ari Makitalo, Juha Jokinen, Jari Sisso

15.11.2024

e  Kulkureitit opetustiloihin taytyy tarkentaa, jotta valtetdaan turhaa hairi6ta muuhun opetukseen
e Viihtyvyys taukojen ja muiden yleisten tilojen osalta huomioidaan arkkitehtisuunnittelussa

3.4. Yhteiset tutkinnon osat

Yhteisten tutkinnon osien/yto-opetukseen sopivia luokkatiloja I6ytyy. Liikuntatilat ovat Nirvassa alan
opettajien mukaan aivan toimivat: kuntosali sopiva 20 hengelle, ulkokuntosali, pihasta suoraan
lenkkipolulle/hiihtoladulle/maastopyoérareitille, ldheisyydessa mahdollisuus esim. korttelisuunnistukseen.
Puutteena, etta palloiluihin sopivaa tilaa ei ole eli ryhmien kanssa ei voi pelata opiskelijoiden suosikkilajeja
eli esim. salibandya, lento- kori- ja sulkapalloa. Ehdotuksena, etta piha-alueelle voisi tehda katukorisalueen,
joka mahdollistaisi korien heitot ja katukoriksen sekda Manhattanin pelaamisen. Lisdksi mahdollisuus
opintojakson aikana muutaman kerran kadyntiin jossakin liikuntasalissa tms., jolloin pystytdan toteuttamaan
opetussuunnitelmaa monipuolisesti.

Yhteisten aineiden toteutus olisi jarkevinta toteuttaa yhdessa toimipisteessa, koska puhtaat yhteisten
aineiden paivat / jaksot eivat tue kohderyhmén opintojen suorittamistapaa. Pedagogisesti tuottavampi
tapa on hajauttaa yhteiset aineet viikottaisiin ty6jarjestyksiin tukemaan ammatillista kasvua esim. 2 h
toteutuksina / aine.

Perusteena tdlle on myos teorialuokkatyyppisten tilojen tarjonta Nirvassa. Liikuntatilojen osalta
nakodkulma edellisessa kappaleessa.

Talla hetkelld pienryhmia on kaksi (n. 28 opiskelijaa), mutta alalla erityisen tuen paatds on yhteensa 55
opiskelijalla ja taman integroitujen opiskelijoiden luvun oletetaan kasvavan. Kasvuennuste perustuu
perusopetuksen erityisen tuen paatésmaarien kehitykseen. Tama lisda myds painetta perustaa pienryhmia
lisaa.

Toiminnan yhteiskunnallisen vaikuttavuuden kannalta on tarkeaa tarjota perusopetuksen pienryhmista
tuleville hakijoille pienryhnmamuotoista koulutusta. Talla ehkaistaan negatiivisia pitkaaikaisvaikutuksia ja
tyollistymista tukeva uraohjaus on vahvaa.

Pienryhmia ja alalla olevien muiden erityista tukea tarvitsevien opiskelijoiden osalta paras ratkaisu on
toimiminen samalla kampuksella. Taima mahdollistaa erityisen tuen palvelujen kdytén koko alalla ja
mahdolliset opiskelijan ryhmasiirrot pienryhma-normiryhma valilla, jos tarve sitd edellyttaa tai opiskelija
ns. hakee vauhtia pienryhman vahvemman tuen kautta.

Keskustelussa ollut Luovi-yhteistyd on joka tapauksessa huomioitava, mutta nyt sovittu kausi paattyy
ennen kuin tama ratkaisu toteutuisi.

3.5. Tilankaytto yksi kampus vs. kaksi kampusta.

Kone- ja tuotantotekniikan opetuksen kokonaisuuden kannalta ositettu ratkaisu on toiminnallisesti ja
taloudellisesti haastava, koska molemmissa toimipisteissa tulisi olla tiloja ja palveluja koulutuksen ja
opiskelijapalvelujen osalta. Koulutusohjelmaopintojen alkaminen ensimmaisen lukuvuoden kevatkaudella
vaikeuttaa osittaisten jarjestelyjen toimeenpanoa kahden eri toimipisteen valilla. Tahan asiaan liittyy
osaltaan myds koulutusohjelman opetuksen vaatima tilamaara, esimerkkina levyseppahitsaaja. Erilaisten
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lukuvuoteen ja jaksotukseen liittyvien tilatarpeiden vuoksi vaarana on pikemminkin tilojen vajaakaytto,
kun tilatarve ei ole em. syysta kokoaikaista.

3.6. Yhteiset tilat

A-talon yhteiset tilat ovat noin 1240 m?2, mika koostuu kaytavista, auloista, porrastiloista, huoltotiloista,
kuntosalista ja ruokalasta. A-talon opiskelijamaara jakautuisi tdman arvion mukaisesti niin, etta jatkossa
tiloja kayttavista opiskelijoista on noin puolet TAKKista ja puolet Tredusta. Vuokrahintaliitteeseen on
taman hetken arvion mukaan laskettu mukaan puolet yhteisist3 tiloista eli 620 m2.

Naiden tilojen lisdksi tulee varata tilat Treenaamolle (TAKKIssa opintori), kirjastolle, ruokalaan
aistiyliherkille rauhallinen tila. Muutoinkin yleiset tilat tulee muokata mahdollisin osin viihtyisiksi seka
huomioiden taukojen aikainen opiskelijoiden liikkuminen Nirvan kampuksella.

3.7. Kayttoon jaavan konekannan ja tilojen arvioitu kayttéaste

Kayttoon jadavan konekannan ja Nirvan tilojen kdyttoaste on arvioitu kuvan 7 taulukkoon. Taulukko myds
liitteend 8. Kayttoaste tarkentuu suunnittelun ja koulutussuunnittelun osalta myéhemmin
hankesuunnitteluvaiheessa. Kayttdaste on arvioitu 2 viikon jaksoissa, jotta voidaan vield tarkemmin
tarkastella hiljaisempien ajanjaksojen osalta laitteiden ja tilojen yhteiskaytt6d, huomioiden mm.
mahdollinen opiskelijamaarien kasvu.

Tredu ja TAKK yhteinen oppimisymparists -selvitys
28.10.2024

Tyatil V12 [Vk34 [Vkds
TARK, 50 50|

TAKK, manuaaliyrsinta 50| 50

TAKK, CNC- 50| 50|

TAKK, CNC-sonit 50| 50|

TAKK, 5-akselinen [ [

TAKK rob 10| 10|

Tredu jatkavat, alvko |5palvke |Spvalvks |Spualvke |Spvatvko |Spuaivke |Spvatvko |Spualvko |Spvaivko [Spualvko [Spvaiko. [4pvaiven |4pusiika |[4puaivio |Apvaiko |4puaiiko |Spuaivko |Spuaivks |Spuaiko |Spuaivko [Spualvko [Spuaiia
Tredu jatkavat 5ova/vko |5pvalvko | 5pvaivko |Bpvaivko |5valvko |Sovaivko |Spvaivko |Sovaivko |Sovaivko |Sovaivko [2pvaivko |4pvaivka [4pvaivko |4pvahko |4pvaivko [Bovaliio [Bpvaivko [Gpualvko |Bpvaivko |Spvalvko |Spvaivka
Tredu jatkavat, CNC Spvalvko |Spvaivko |Spvavko |Spvaivko |Spvatvko |Spvaivko |Spvaivko |Spvaivko |Spvaivko |Spvaivko [4pvaivko [apvaivko [4puaivis |apvaiio [4pvaivko |Spvalvio [Spvaivko [Spvaiviko [Spvaivko |Spvalvko [Spvaivko
Tredu jatkavat, CNC-jyrsinta alvko |5pvéivko |Sovaivko |5pvéivko [Sovavko |5pvéivko [ovarvko |Spvaivko |Sovaivko |Spvaivko |Bovarko. [2pvaivko |4pvaivka [2pvaivko |4pvihiko |2pvaivko |Gpvaivko [Spvaivko [Spvaivko [Spvaivko |Spvaivko [Spvaivko
Tredu jatkavat, 5-akselinen Spvalvko |5pvalvko |Spvatvko |Spvaivko |Spvatvko [Spvaivko |Spvaivko |Spvaivko |Spvaivko |Spvaivio [4pvaiio [apvaivko |apvaivko [apvaio [2pvaivko |Savalvio [Spuaivko [Spvalvio |Spvaivko |Spvalvio [Spvaivko
Tredujatk b alvko |5pvéivko |Spvalvko |Bpvéivke [Sovalvko |Bpvéivko [Sovalvko |Spvalvko |Sovaivko |Bpvaivo [Sovaiko. [4pviivko |4pvaivko [4pviivko |4pviiko |4pviivko |Spvaliiko [Bpvalvko [Spvaliko |Spvéivko |Spvalvko |Spvéivke
TAKK, 80| 80| 80| 80| 80| 80| 80| 80| 80| 80| 80| 80| 80| 0 50) 50 20) 20) 20) 80 80 80 80 80| 80| 80| 40
TAKK hitaus| (henkilosts) ] E ] 80 e 80| eo| =0 eo| =0 eo| eo|  eo 0 50| 50 20 20 20 20 20 20 20 80 80 80 40
TAKK. lewylcikicau 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 0| 50 50 80 20 20 80 80 80 80 80 80 80 20
TAKK, sarmiys 75 75 75 75 75 75 75 75 75 75 75 75 75 of 50) 50) 75 75 75 75 75 75 75 75 75 75 30
Tredu jatkavat (utkinto) iIVko |5pvalvko |5pvalvko |Bpvalvko |5povariko |ovaivko |Spvalvko |Spvaivko |Bpvaivko |Savaivko |Sovalvko 5~ lvka |4pvaivko [4pvaivka |4pviniko [4pvaivko |loma |Bavako |Bpvaivko |Sevaiko |Spvaivko |Sovaiko
Tredu jatkavat hit: aivko [5pvalvko |Spvaivko |Spvaivko [Sovaivko [Spvaivko |Sovanvko |Spvaivko |Spvaivko [Spvaivko |Spvaiko. [4pvanko |apaivko [dpvaivko |Apvaiiko [dpvako [loma _|Spuaivko [Spvalvko [Spvaivko [Spvaivko [Spvaivko
Tredu jatkavat, 5iv/vko |Spvélvko [Suvaivko |Spvéivko |Sevavko |Spvaivko |Spvaivko |Spvaivko |Spvaivko |Savaivko [4pviivko |4pvaivko [Apviivke |4pvihko [Apviivko [loma [Spvalvko [Spvalvko [Spvéivko [Spvalvko [Spvéivko
Tredu jatkavat. s Spvalvko [5pvalvko |5pvaivko |Spvalvko |5pvariko [Spvalvko |Spuaivko |Spvaivko [Spvalvko |Spvaivko [4puaivko [apvaivko [dpuaivko [Apvalko [dpuaivko [loma |Spuaivko |Spwalvko [Spvaivko |Spvalviko [Spuaivko
Tred loma/Spv5pvalvko [5pvalvka 5pvalvko |5pvavko |Spvalvko |Spvalvko [Spvalvka |Spvalvko | Lpvaivko | Lpvaivko Spvalvko |Spvivke [Spvalvko |Bpvavko [Spvilko |loma __[Spvaivko [Bpvalvko [Spvaivko [Bpvalvko |Spvaivko
Tredu aivko |Spvalvko |5pvaliko |Spvaivko [Spvalvko |5pvaiiko |Spvaivko |Spvaivio | Lpvaivko | tpvaivko |Sovaivko [Spvalvka |Spvaivka [Spvaiiko [Spvaivko [loma |Spuaivko |Spualvko |Spvaivko |Spvalvko |Spvaivko
Tredy Alvko |Spvalvko |5pvaliko |Spualvke |Spualvio |5pvalvko |Spualvko |Bpuaivko | Lpvaivko | Lpuaivko Spvaivko [Spuaivio [Spvaivka |Spuaiviko [Spuaiks [loma |Spuaivko [Spvaivko [Spuaiko [Spualvko [Spuaike
Tredu jatkavat 1 50va/vko |5pvalvko |5pvaivka |Bpvalvko |5pvarko |ovalvko |5pvalvko |Spvaivko |Bovaivko |Bpvaiviko |Bovaivko 5ovalvko |Spwaivko [Govalvka |Spvavko [Gpvaika |loma |spvalko [Spvaivko [Spuaivko [Spvaivko |Spvarvko
Tredu jatkavat [2pvaivko [2pvaiko |2pvaivko [2pvaivko [Spvatvke |Spvaivko |Spvaivko |Spvaivko |Spvaivko |Spvaivko |Spvaivko [4puaiko |4pvaivko [4puaiko [Gpvaliio [Spuaivko [loma |4puaivko |4puaiio |4pvaivko [Spvaliiko |Spvaivke
Tredu jatkavat Spvalvko |Spvaivko |Sovalvko |Spvaivko [Sovavko |Spvéivko [Sovaivko |Spvaivko |Sovaivko |Spvaivko |Sovaiko. ovaivko |Spvivka [Govaivko |Sovaivko [Spvénko |loma |pvaivko [Spvaivko |Spvéivko [Spvaivko |Spvaivko
TAKK, 25 a0 a0 0 90) 90) 90) 90 90 90) 90 90 90 0| [ 90 90 90 90 90 90 90 90 %0 %0 %0 5
Erityisopetustilad pvévko/Lukuvuosi

Kayttiaste arvioidaan konekannan ja tilojen osalta niilta osin, kun ne ovat olleet layout-suunnitelussa mukana mahdollisesti siirtyvana.

Kuva 8, siirtyvien koneiden kdyttdaste

3.8. Yhteenveto tilaratkaisuista, mahdollisista lisatilatarpeista

Nykyiselldan oppilaitoksilla on kdytdssdin yhteensd 5760 m? + 2750 m? tiloja. Vaihtoehdoissa 1 ja 2 tiloja
olisi yhteensa noin 4625 m? (luokat, hallit, sosiaalitilat, varastot), yhteisia tiloja noin 1240 m? seka
mahdolliset Tredun YTO-luokat a 60 m?/luokka. Yhteensi 5865 m? + Tredun mahdolliset YTO-luokat.

Huomioitava on, etta Tredun pienryhmat eivat sisally tahan suunnitelmaan.

Vaihtoehdoissa 1 ja 2 tilojen muokkaamisella ja tilan kayttoa tehostamalla toiminnot pystytdan paaosin
sijoittamaan Nirvan tiloihin. Tilojen riittavyys on haastava pedagogisten ratkaisuiden osalta. Samoin
varasto ja muille oheistiloille olisi lisdtarpeita. Pienemmat kaytdssa olevat tilat aiheuttavat erityista
painetta toteutussuunnittelulle levyn seka ykkosten hallitilojen laitesijoitteluiden, teorialuokkien



Selvitys — yhteinen oppimisymparisté 14 (21)
Ari Makitalo, Juha Jokinen, Jari Sisso

15.11.2024

sijoittelun, sosiaalitilojen sijoittelun ja toteutustavan seka valituntitilojen seka kulkureittien osalta. Myo6s
hallitilojen viihtyvyyteen tulisi kiinnittda huomiota pintatoéiden seka valaistusten osalta. Kone- ja laitteiden
energiankatkaisut pitda toteuttaa Tredun koneiden osalta Hepolamminkadun toimipisteen kdytantdjen
mukaisesti.

Vaihtoehdossa 2 jouduttaisiin hankkimaan my®os siltanostin pohjoispaan halliin.

TAKKin A-talon tilojen kaytt6 on talla hetkella varsin korkea, joten kotoutumiskoulutusten,
puhdistuspalveluiden ja liiketalouden kayttoon tarvitaan tiloja muualta.

Talotekniikan hitsaustilat siirtyisivat kiinteistonhoidon halliin jolloin kiinteistonhoidon koneiden ja
laitteiden varastointi tehdaan kylmahallissa tai logistiikan hallissa.

4.Arvioidut koneiden — ja laitteiden
siirtokustannukset

Koneiden ja laitteiden siirtokustannukset tarkennetaan mahdollisessa hankesuunnittelussa. Suurimpia
siirtokustannuksia aiheuttavat tyostokoneiden, sdarmayskoneiden seka hitsauspisteiden siirrot seka
sahkosyottdjen uusiminen. Myds koneiden energiansyodttéjen erottamista varten tarvitsee lisata
kontaktorikeskuksia jne. Siirtokustannukset on arvioitu alihankkijan tekemina. Opiskelijatyota on
mahdollista kdyttaa lahinna niin, etta alihankkijoilla on koulutussopimuksella joitain opiskelijoita. Myos
hitsauspisteiden siirto aiheuttaa erityisesti poistoilmajarjestelmien siirto ja putkistotdita. TAKKIn
talotekniikan hitsaus- ja tyotilan vaistd B-taloon joudutaan toteuttamaan myos yhteisen kone- ja
tuotantotekniikan oppimisympariston mahdollistamiseksi.

Konesiirrot Tredusta Nirvaan

Opinnollistaminen mahdollisuuksien mukaan ja liséksi ulkopuolisten yhteistydkumppaneiden kdyttaminen.
Laitesiirtoihin erikoistuneita yrityksia I6ytyy kylld, kunhan aikaa varataan tarpeeksi ajoissa. Konesiirtojen
kokonaisuudessa on ensiarvoisen tarkeaa arvioida eri koulutusohjelmien opiskelijamaarista
kohdennettava laitekannan kokonaistarvemitoitus tietylla kdyttdasteolettamalla. Lisdksi on huomioitava
koko laitekantaan liittyen laitteiden elinkaari, kdytettdvyys ja pedagogiset ndakokulmat. Tamanhetkinen
kone- ja laitekannan yhteismaara on liian suuri ja osa laitekannasta olisi tassa tilanteessa jarkevaa poistaa.
Layout-suunnitelmissa on vain arvioitu jaljelle jadva konekanta.

Arvioidut siirtokustannukset ovat 500 000 € (alv 0%). Kustannusarvioita tarkennetaan
toteutussuunnittelun edetessa. Hankkeen Tredun investointivuokra-arvioon on lisatty puolet arvioidusta
siirtokustannuksesta eli 250 000 €. Liitteessa 8 on alustava kustannusarvio siirtokuluista.

5.Vuokratilojen paaoma- ja vyllapitovuokra seka
investointivuokra

5.1. Vuokrasopimuksen kesto, hintojen muutokset ja muut ehdot

Vuokrasopimuksen sisaltd, ehdot, hinnat jne. tarkennetaan mahdollisen hankesuunnittelun aikana.
Alustavasti vuokrasopimus voisi olla mallia, jossa:
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e Maaraaikaisuus 10 vuotta, minka jalkeen sopimus toistaiseksi voimassaoleva. Irtisanomisaika 36 kk.
Myos mikali sopimus paattyy 10 vuoden maaraaikaan, tulee irtisanominen tapahtua 36kk ennen 10
vuoden tayttymista.

e P3doma- ja yllapitovuokran korotus vuosittain elinkustannusindeksi / vuokrasopimuksen ehtojen
mukaisesti

e Investointivuokran maksuaika 20 vuotta. Mahdolliset purkuehdot alustavan vuokrasopimuksen
mukaisesti.

Vuokrasopimuksen sisallosta, ehdoista jne neuvotellaan erikseen. Myos kaytettavat neliot maarittyvat
tarkemmin toteutussuunnittelun edetessa. Muutokset esim. vastuunjakoon liittyen saattaa muuttaa
arvioitua vuokratasoa.

Liite 9, Hintaliite vuokrat, ruokalahinnoittelu jne (sisaltaa liikesalaisuuden)

Liite 10, Rakennus, talotekniikka, konesiirrot ja investoinnit (sisaltaa liikesalaisuuden)

6. Tukitoiminnot

6.1. Opiskelijahuolto

Opiskelijaterveydenhuollon hoitaa TAKKissa Pirhan henkil6std. Opiskelijaterveydenhuollolla on tarvittavat
tilat B-talon 1.kerroksessa. TAKKin opiskelijoille terveydenhoitaja on paikalla 2 pv / viikko. Kuraattorin ja
oppilaitospsykologin palvelut ovat kdytossa ajanvarauksella, pdasaantoisesti torstaisin tai perjantaisin.
Opiskelijaterveydenhuollon tilat kdyt6ssa siis keskimaarain 2pv/vk.

Tredussa opiskelijahuollon palvelut pitaa tarjota Iahipalveluina eli ainakin terveydenhoitaja ja kuraattori
tarvitsevat vastaanottotilat. Kaikkien opiskeluhuollon toimijoiden olisi hyva sijaita lahella toisiaan
yhteistyon mahdollistamiseksi.

6.2. Oppimisen tuki

Oppimisen- ja varhaisella tuella tarkoitetaan opiskelijasta valittamista, opiskeluun liittyvien vaikeuksien
varhaista tunnistamista, niiden puheeksi ottamista ja ratkaisujen hakemista yhdessa opiskelijan ja
tarvittaessa huoltajan kanssa oppilaitoksen toimijoita ja yhteistydoverkostoja hyédyntaen. On tarkeas, etta
opiskelijoidemme opinnot etenevat, osaaminen lisdantyy, ammattitaito kehittyy ja opiskelijat voivat hyvin.
Tukea ja puuttumista varten on opetus- ja ohjaushenkilostolle laadittu ohjeistus.

Jokaisella opiskelijalla on nimetty omaopettaja, joka on opiskelijan ensisijainen tuki ja ohjaaja opinnoissa.
Opiskelija ja omaopettaja tekevat yhdessa henkilokohtaisen suunnitelman opiskeluun (HOKS). Alaikdisen
opiskelijan huoltajalla tai laillisella edustajalla on mahdollisuus osallistua opiskelijan HOKSIn laadintaan ja
paivittdmiseen. Suunnitelmassa huomioidaan opiskelijan yksil6llinen tilanne, osaaminen ja oppimisen tuen
tarpeet ja toiveet. Opiskelijan tulee noudattaa yhdessa tehtya suunnitelmaa. Huoltaja pystyy seuraamaan
Wilmassa opintojen etenemista. Opiskelija voi antaa huoltajalle luvan Wilma-oikeuksiin myos taysi-
ikaiseksi tultuaan.
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6.3. Ravintolapalvelut

Nirvassa on opiskelijaravintola, jossa talla hetkelld on 156 asiakaspaikkaa. Juveneksen ja suurkeittion
kapasiteetin osalta kasvava opiskelijamaara +250 henkil6a on mahdollista palvella. My6s ravintolan
asiakaspaikkoja on mahdollista lisata jonkin verran, niin, etta asiakasmaara on 180-200 hl6a. Porrastus
esim. kolmeen ruokailuaikaan mahdollistaa tarvittavan ruokailijan maaran paivittain.

Opiskelijaruokailun hinta on lisatty erikseen liitteena olevaan kustannustaulukkoon (liite 9)

Palveluntuottaja kilpailutetaan maaravalein ja ruokailun hinta voi muuttua liitteen hinnasta kilpailutuksen
ateriahintojen mukaisesti. My0Os sopimuskausien sisalla hinta voi nousta sopimuksen indeksiehtojen
mukaisesti.

6.4. IT-verkot, kiinteistoturvallisuus

Nirvan kiinteistoon on mahdollista tuoda Tredun oma kuituyhteys. Uuden kuituyhteyden hinnoittelu
operaattorin hinnoittelun mukaisesti.

Kiinteiston sisaverkon laitteisiin on mahdollista ottaa kdytt66n rinnakkainen wlan-verkko Tredun
sisaverkoksi. Oppilaitoksilla omat tulostimet.

Mikali joissain tietokoneluokissa (CAD/CAM jne) on yhteiskayttokoneita, tarkennetaan kayttétapa
toteutussuunnittelun yhteydessa.

TAKKissa on kaytossa kulunvalvonta mutta kdaytannossa paivasaikaan klo 08 — 16 sahkdlukolliset ovet ovat
auki. Kulunvalvontaan seka kameravalvontaan tehtdavat muutokset tarkennetaan hankesuunnittelun
yhteydessa.

TAKKissa kaytossa Secapp-jarjestelma mahdollisia lukittautumis tms. tilanteita varten sekd muita
turvallisuusilmoituksiin liittyvia tilanteita varten. Secapp -jarjestelma on kdytossa myos Tredussa.

6.5. Saavutettavuus, pysakointi

Henkil6kunnanpysakointipaikat ovat etupihalla / A-talon takapuolella. Opiskelijapysédkointi on
hiekkaparkkipaikka-alueella.

TKL:n nykyisia reitteja on selvitetty ja nykyiselladnkin saavutettavuus on kohtalainen. Mikali lisdvuoroja tai
uusia reitteja tarvitaan, tulee niistd olla 2026 loppupuolella yhteydessa TKL:dan. Selvitysprosessin aikana
TAKK on ollut yhteydessa ennakoivasti TKL:n reittisuunnittelusta vastaaviin henkil6ihin.
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7.Toteutussuunnittelussa huomioitavat asiat

7.1. Tilasuunnittelussa huomioitavat asiat

Tilasuunnittelussa keskeistd on huomioida pedagogisten menetelmien toteuttamismahdollisuudet.
Erityisesti opetuksen, ohjauksen ja valvonnan osalta. Turvallisuuteen ja viihtyisyyteen liittyvat tekijat tulee
huomioida ratkaisuissa.

Tredun henkildkunnalta vaaditaan rikosrekisteriote. Mikali TAKKin kouluttajat opettavat Tredun
opiskelijoita. Huomioitava kouluttaja/valvomo tilojen suunnittelussa. Rikosrekisterivaatimus huomioitava
myo6s muun henkiléstdn osalta, mikali toimivat samoissa tiloissa.

7.2. Koulutussuunnittelun toimintamallit

Yhteinen suunnittelualusta on keskeinen seikka kokonaissuunnittelun ndkokulmasta.
Oppilashallintojarjestelmien yhteensovittaminen ja integraatio pitaa selvittaa ohjelmistotoimittajilta
mahdollisina kustannuksineen. Mikali tata ei voi tehda , niin on asia ratkaistava muulla tavalla.
Jarjestelma&an liittyy mm.lukujarjestystyo (opiskelija, opettaja, tila) , ldsndolon/poissaolojen seuraaminen,
arviointikirjat, opettajat tydajan seuraaminen, erilaiset tydaikalajit, kodin ja oppilaitoksen vélinen
yhteisty6 Wilma alustan kautta jne.

7.3. Sosiaalitilat, taukotilat, tilaviihtyvyys, turvallisuus

Sosiaali- ja taukotilojen sopivuus ja riittava maara on huomioitava tilojen suunnittelussa. Tarkeda on
huomioidea se, etta Tredun opiskelijoiden ei ole mahdollista olla ty6saleissa ja halleissa ilman valvontaa.
Opetusilojen pitaa olla lukittuina taukojen aikana.

7.4. Yhteistyosopimus

Mikali hankkeessa edetdan, ehdotetaan tehtaviksi yhteistybsopimus / aiesopimus sekd vuokrasopimus
luonnoksen mukaisesti heti hankesuunnittelun alkuvaiheessa. Yhteistyosopimuksen alle pystytaan
lisadmaan tulevaisuudessa lisasopimuksia.

8.0piskelijavolyymit 2035 mennessa seka alan
vetovoima

8.1. Opiskelijavolyymin arvioitu muutos Tredu

Kone-ja tuotantoteknikan alalla alueellinen tyévoiman tarve on edelleen kasvava. Koulutustarjontaa tulee
kohdentaa aloille, joilla tydvoimantarve on vakaa tai kasvava. Kone- ja tuotantotekniikan
Hepolamminkadulle kohdentuvan yhteisvalinnan opiskelijamaaran oletetaan kasvavan nykyisesta n.
275:sta hieman yli 330:een seuraavan kolmen vuoden aikana. Alalla Hepolamminkadulla on talla hetkella
4 eri koulutusohjelmaa (koneautomaatioasentaja, koneautomaatioasentaja amk-polku, koneistaja,
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levyseppahitsaaja). Alan Iahiopetustarve on kriittiselld tasolla ja tydssdoppimista ei voi lisata, koska se
muodostaa asiakasrikin kasvamista alan yrityksissa ja sita kautta maineriskia Tredulle.

Tampereen kaupungin vaestonkehitys on ollut vahvaa viime vuosina. Vuoden 2024 alusta lokakuun
loppuun mennessa kaupungin vaestd on kasvanut yli 5 000 henkilolla. Asukkaita kaupungissa on talla
hetkelld yli 261 000 henkea. Heista noin 7 700 henkea kuuluu ikdryhmaan 16-18 -vuotiaat. Jos kaupungin
vaestomaara kasvaa Tampereen kaupungin vahvan kasvun ennusteen mukaan vuonna 2040 kaupungin
asukasluku on jo yli 320 000 henkea. Suhteellisesti eniten vaeston ennustetaan kasvavan yli 75-vuotiaiden
ikdluokassa, jossa kasvua vuoteen 2040 olisi noin 50 % (12 000). Vastaavasti maarallisesti eniten kasvaa
tyoikaisten ikdluokka (25-64 v ), jopa +49 000 eli +36 %.

Kuvassa 1 on kuvattu 13-15 ja 16-19 -vuotiaiden nuorten maaran kehitysta. (Kuviossa sininen viiva kuvaa
kaupungin asukasmaaran kohtuullista, keltainen viiva strategian mukaista ja punainen viiva vahvaa
kasvua.)

Kuva 1 Vdestbennuste/-suunnite [Pdivitys 2024] [Ldhde: Tampereen kaupunki]

Kuviosta voidaan todeta, ettd 13-15 -vuotiaiden maara kasvaa vuoteen 2027 (noin 15 %), minka jalkeen
laskee nykytasolle (tai lahelle sitd). Toisen asteen koulutuksessa olevien nuorten maara (16-19 -vuotta)
maara kasvaa voimakkaasti 2020-luvun loppuun (jopa 2 800 / 25 %), sen jalkeen laskee jonkin verran,
mutta ei nykytasolle.

8.2. Opiskelijavolyymin arvioitu muutos TAKK

Opiskelijamaara on ollut kasvussa TAKKissa vuosina 2022 — 2024. Marraskuussa 2024 opiskelijoita on
TAKKissa kone- ja tuotantotekniikan aloilla 240 hl6a. Mukana opiskelijamaarassa ovat
taydennyskoulutuksessa olevat ja tydvoima-, omaehtoiset-, oppisopimusopiskelijat seka
henkilostokoulutettavat. Opiskelijavolyymia pyritdan kasvattamaan mahdollisesti lisddntyvan
suoritepaatdksen mukaisten opiskelijavuosien mukaisesti. Mahdollisen noususuhdanteen aikana
opiskeluaika oppilaitoksessa lyhenee ja opiskelijat siirtyvat helpommin tyéeldamaan ja jatkavat opintojaan
oppisopimuksella, jolloin oppimisympariston kayttoaste laskee. Toisaalta matalasuhdanteessa
oppilaitoksessa opiskeluaika pitenee ja tydelamaan siirrytddn myéhemmassa vaiheessa opintoja. TAKKin
nakemyksen mukaan nykyinen oppimisymparisto sekd Tredun oppimisymparistot esim. huhti-kesakuun
aikana mahdollistavat opiskelijamaaran kasvattamisen suoritevuosipdatoksen mukaisesti. Myos erilaiset
koulutusmallit iltapdiva/iltaopetukseen ovat mahdollisia. Erilaiset tilauskoulutusmallit ovat my6s
mahdollisia ja niissa pystytdaan hyodyntamaan iltapaiva- ja iltaopetusta oppimisymparistoissa.
Oppilaitoksen henkilostoresurssien tulee myos kasvaa mahdollisen opiskelijamaaran kasvun mukana.
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8.3. Konepajakoulun ndkékulma alan vetovoimaan

Alan vetovoima on parantunut viimevuosina. Mm. Tredun hakijamaarat ovat kasvaneet seka TAKKin
tydvoima- ja taydennyskoulutusopiskelijoiden maara on kasvanut yli 60% vrt. vuoteen 2021. Pidemman
aikavalin tavoitteena on kouluttaa uusia osaajia alalle seka tekemalla vetovoimaty6ta mahdollistamaan
tyoperdisen maahanmuuton seka tilauskoulutukset niin, ettd uusien osaajien maara vastaa alan
tyovoimatarpeeseen. Aiemman arvion mukaan Pirkanmaalla poistuu valmistavan teollisuuden yrityksista
500 hl6a vuosittain ja uusia osaajia valmistuu 200 henkil6a. Tilanne on alkanut kuitenkin korjaantumaan.
Osa poistumasta korvautuu automatisoinnilla mutta toisaalta kasvuyritykset tarvitsevat lisda osaajia.
Konepajakoulun ndkemyksen mukaan kone- ja tuotantotekniikalle kohdennettuja opiskelijavuosia tulee
mahdollisesti lisata tulevina vuosina. Aloituspaikkoja ei ainakaan tule vahentaa.

Konepajakoulu tekee vetovoimatyota, huomioiden eri kohderyhmat: nuoret, heidan vanhempansa,
alanvaihtajat, vieraskieliset jne, jotta alan houkuttelevuus paranee nykyisesta.

9.Mahdollisuudet ja riskit vhteiseen
oppimisymparistoon liittyen

9.1. Yhteistyon mahdollisuudet ja riskit
Yhteistyd mahdollistaa:

e Padosin TAKKilla ja Tredulla omat oppimisymparistot mutta noin 10-20% koneista — ja laitteista on
mahdollista ainakin osin ottaa yhteiskdytt66n huomioiden kadyttdasteet

e Pienempien ryhmien yhdistamisen osittain

e Oppimisympariston kehittdmisen yhdessa seka tulevien laiteinvestointien paremman
hyodyntamisen

e Esimerkiksi virtuaaliymparistojen yhteisen hyodyntamisen jatkossa.

e Automaatiotarjonnan TAKKille ja esim. hitsauspatevyyksien tarjonnan Tredulle

e Konepajakoulun “sateenvarjon” alla olevan oppimisympariston, Yhtendinen nakyvyys alan
yrityksille.

Yhteistyon riskeiksi arvioidaan seuraavat asiat:

e Saadaanko hankesuunnittelussa tehtya riittdvan toimivat tilat osin kasvavalle opiskelijamaaralle,
huomioiden tyotilojen ja teoriatilojen osalta viihtyydeltaan riittavat muut tilat.

e Nuorten ja aikuisten opiskelijoiden yhteensovittaminen. Millaisia lieveilmidita siitd syntyy. Arvion
mukaan tilajarjestelyilld, kulkureittisuunnittelulla seka turvallisilla osittain eriytetyilla
oppimisymparistoilla vahennetaan tata riskia huomattavasti

Yhteistyo liittyy tilojen ja koneiden (+ terdt, materiaalit) yhteiskdyttoon. Tilojen saatavuus ja pedagoginen
kaytettavyys ovat keskeisia tekijoitd. Tama antaa mahdollisuuden kayttdasteen nostamiselle, mutta se
edellyttaa yhteista tarvelahtoista suunnittelua ja suunnittelualustaa. Erilaiset vastuukysymykset ja
pelisddnnot ovat osa yhteistyon mahdollistamista. Osassa tyotehtavista tyon luonne on sen kaltainen, etta
esim. tyostettdavan kappaleen asetusajat ja mittavirheriskit eivat tue yhteiskayttoa.
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Osalla koulutusohjelmista yhteiskayttd on mahdollista, koska nuoria ja aikuisia koskevat pedagogiset
menetelmat eivat eroa merkittavasti ja tyonaikainen valvonta ei ole layout-suunnittelun vuoksi rajattua.
Osalla koulutusohjelmista tilanne on painvastainen. Henkiloston yhteiskdytdn osalta tulee tarkastella
substanssin ja ohjausosaamisen kokonaisuutta. Kohderyhmien erilaisuus ja nuoria koskeva
kasvatustehtdva on arvioitava tarkkaan, jos esim. TAKK:n henkilostoa kaytetdaan nuorten opetukseen.
Emme néde niinkdan riskia siina, jos Tredun opettaja kouluttaa TAKK:n opiskelijoita. Hitsauskoulutuksen
substanssiosaamisessa tama voisi tulla kyseeseen, kun tavoitteena luokkahitsauspatevyydet.

Jos tiloja koskeva skenaario olisi se, ettd Tredun toiminta siirtyy kone- ja tuotantotekniikan osalta Nirvaan.
Mita tapahtuu tiloille, jotka jaadvat tyhjind Hepolamminkadulle? Paaseeko Tredu irti niiden
vuokravaikutuksesta? Kuinka paljon tarvitut tilamuutokset ja mahdollinen lisatilarakentaminen maksavat
Tredulle? Kuinka paljon koneiden ja laitteiden siirrosta/asennuksista kohdentuu kustannuksia Tredulle?
Minka suuruinen uusi tilakustannus on nykytasoon verrattuna? Mitka ovat ne keskeiset win-win-tekijat
joka hyodyttavat molempia osapuolia? Onko riittdvdssa maarin tunnistettu opiskelijoiden kdytoshairidista
muodostunutta riskid osana kokonaisuutta?

9.2. Vetovoiman mahdollisuudet ja riskit

Vetovoiman parantamiseksi voidaan tehdda mm. seuravat toimet

e Konepajakoulun brandin hyédyntaminen mm. jasenyritysten suuntaan
e Oppimisymparistéon tuodaan alan yrityksen selkeasti esille ja selvitetddan mahdollisuudet
hyodyntaa alan toimijoiden laitekantaa myds oppimisymparistona.

Vetovoiman osalta riskeiksi arvioidaan seuraavat asiat:

e Saadaanko Nirvan oppimisymparisto riittavan houkuttelevaksi nuorille vai valitsevatko toisen alan
sen vuoksi, etta kaverit opiskelevat toista alaa Hepolammin kampuksella.

e Ylaasteen oppilaanohjauksen taytyy tukea Nirvan oppimisymparistodn tutustumista, jotta ala ei
jaa paitsioon.

e Vaikuttaako aikuisten halukkuuteen hakea TAKKiin opiskelemaan nuorten kanssa. Toiminta-
alueiden suunnittelulla rajaamisella pystytdadn vahentamaan huomattavasti tata riskia.

Koulutuksen yleiseen vetovoimaan liittyy mielikuva ja nakemys alan ty6tehtévistd/ammateista. Tyoeldman
kanssa yhdessa tehtava onnistunut brandityo lisaa alan vetovoimaa, mutta se ei valttamatta kohdennu
tiettyyn maantieteelliseen paikkaan. Alaa palveleva, yhdessa osoitteessa sijaitseva koulutuskeskus voi
luoda posiitista mielikuvaa alan keskitetysta tarjonnasta ja valinnaisuuksista alan sisalla.

Vetovoimatekijoihin liittyy seuraavia riskeja: Kone-ja tuotantotekniikan opiskelijat olisivat ainoat nuoret
alle 18-vuotiaan opiskelijat Nirvassa. Samassa toimipisteessa olevien kavereiden merkitys hakeutumisen
mielekkyyteen on vetovoimaan liittyva riskitekija. Sen arvioiminen tulevien hakijoiden osalta on vaikeaa.
Jos alan hakijamaara laskee tasta syysta, niin ala karsii jatkossa tydvoiman saatavuudesta. Mahdollisuus
valita tutkinnon osia toisesta perustutkinnosta, -kaksoistutkinto tai AMK-polku on toiminnallisesti
haasteellinen. Konesahkoasentajakoulutuksen osalta nykyinen synenergia Hepolamminkadun sdahkoalan
koulutuksen osalta ei toteudu Nirvassa koulutustarjonnan vuoksi.

Tilojen maara ja viihtyisyys myos vaikuttavat seka hakeutumisvaiheen vetovoimaan etta opiskeluaikaiseen
pitokykyyn. Jos tilamaara tai layout-toteutus eivat tue tilojen toimivuutta ja viihtyisyytta, niin siita
muodostuu riskitekija.
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10. Ehdotukset jatkotoimenpiteiksi

Esiselvityksen mukaisesti pddosa toiminnoista saataisiin sopimaan Nirvan tiloihin tiloja muokkaamalla
mutta lisatiloja kuitenkin tarvittaisiin varmistamaan pedagogisesti toiminnalliset oppimisymparistot
nuorten osalta. Ohjausryhma on keskustelussaan huomioinut Tredun opetus- ja ohjaushenkildston
kannanoton koulutusalan siirtoon ja tilamaariin liittyen.

Ohjausryhma paatti esittaa, etta esiselvitysta jatketaan. Tavoitteena, etta jatkoselvitys on valmis
huhtikuun alussa 2025. Koska jatkoselvitysta viela tarvitaan, ennakoidaan toiminnan yhteisella
kampuksella alkavan 08/2027 tai 08/2028 riippuen mahdollisesti lisdrakennustarpeesta ja tilojen
vapautumisesta. Seuraavaan on tarkennettu lisdselvityksia vaativat asiat. Nama asiat tulee vield selvittaa
ja l6ytaa niihin toimivat ratkaisut ennen mahdollisen tarvesuunnittelun aloittamista.

10.1. Tilasuunnittelu ja mahdollinen uudisrakennus (optio)

Nirvan A-talon tilojen koko ja sijoittelu aiheuttavat mahdollisia pedagogiseen toteutukseen vaikuttavia
haasteita ja sen vuoksi tilaohjelma vaatii vield lisdselvityksia tilojen sijoittelun ja toisaalta lisatilatarpeiden
maarittelyn osalta. Esimerkiksi koneenasennuksen tai automaation sijoittaminen mahdolliseen
uudisrakennukseen toisi mahdollisesti tarvittavia lisatilojen muuhun tyosalitilojen toteutukseen. Myos
liikuntaan, YTO-opetukseen, pienryhmatoimintaan seka viihtyvyyteen liittyvia toimintoja voisi olla tarpeen
sijoittaa uudisrakennuksen tiloihin. Jatkoselvityksessa maaritetdan mahdolliset lisatilatarpeet seka niihin
mahdollisesti siirtyvat toiminnot.

10.2. Tredun tulevaisuustyopajan tulosten analysointi
oppimisymparistokehitykseen liittyen

Tredussa on tehty vuoden 2023-2024 aikana selvitys ja ennakointityota tulevaisuuden
oppimisymparistoista. Tulevaisuustydpajojen tulosten tarkempi analysointi ja huomioiminen
tilasuunnittelussa ja oppimisympariston kehittamisessa. Esiselvityksessa on tunnistettu, etta
virtuaaliymparistot ovat kdaytannoén oppimista tukevia mutta ne eivat poista fyysisten oppimisymparistdjen
tarvetta.
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LIITE 8

Tydtilojen kédyttdaste %/2-viikon jakso 1-vuorossa/ma-pe
Tredu ja TAKK yhteinen oppimisymparisto -selvitys

28.10.2024

Tyétila/koneryhma Vk. 1-2 Vk. 3-4 Vk. 4-5 Vk-6-7 Vk-8-9 Vk. 10-11 [Vk. 12-13 [Vk. 14-15 [Vk.16-17 |Vk. 18-19 [Vk. 20-21 |Vk. 22- 23 [Vk. 24-25 |Vk. 26-27 |Vk. 28-29 |Vk.30-31 |Vk. 32-33 |Vk. 34-35 |Vk. 36-37 |Vk.38-39 |Vk.40-41 |Vk.42-42 |Vk.43-44 |Vk.45-46 |Vk.47-48 |Vk.49-50 |Vk.51-52
TAKK, manuaali istu: 50 50 75 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 0 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 50
TAKK, manuaalijyrsinté 50 50 75 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 0 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 50
TAKK, CNC-ty6std 50 50 50 60 60 60 60 60 60 60 50 50 50 0 0 75 80 80 80 100 100 100 80 80 100 100 50
TAKK, CNC-sorvit 50 50 50 60 60 60 60 60 60 60 50 50 50 0 0 75 80 80 80 100 100 100 80 80 100 100 50
TAKK, 5-akselinen 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 10 10 10 0 0 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
TAKK, robotti 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
Tredu jatkavat, manuaalikoneistus loma/5pv/| 5pvalvko |5pvé/vk P\ k pva/vk pva/vk pva/vk pva/vk P\ k pva/vk pva/vk pva/vk 4pvélvko |4pva/vko |4pva/vko |4pvélvko |4pvélvko |5p k pva/vk pva/vk pva/vk pva/vk P\ k
Tredu jatkavat, v ijyrsinta loma/5pv/| 5pva/lvko |5pvé/vk a/vk pva/vk pva/vk pva/vk pva/vk a/vk pva/vk pva/vk pva/vk 4pvélvko |4pvalvko |4pva/vko |4pvaivko |4pvélvko avk pva/vk pva/vk pva/vk pva/vk a/vk
Tredu jatkavat, CNC-tyostokeskukset loma/5pv/| 5pvé/vko a/vk k k k k k k aIvk pva/vk a/vk 4pvélvko |4pvalvko |4pva/vko |4pvéivko |4pvéivko k k k k k k
Tredu jatkavat, CNC-jyrsinta loma/5pv/| 5pvé/vko k k k k k k k k P\ k k 4pvélvko |4pvalvko |4pva/vko |4pvéivko |4pvélvko k k k k k k
Tredu jatkavat, 5 i loma/5pv/| 5pvalvko |5pvé/vk pva/vk pva/vk pva/vk pva/vk pva/vk pva/vk pva/vk pva/vk pva/vk 4pvélvko |4pva/vko |4pva/vko |4pvélvko |4pvélvko |Spvalvk pva/vk pva/vk pva/vk pva/vk pva/vk
Tredu jatkavat, robotti loma/5pv/| 5pvalvko |5pvé/vk pva/vk pva/vk pva/vk pva/vk pva/vk pva/vk pva/vk pva/vk pva/vk 4pvélvko |4pva/vko |4pva/vko |4pvélvko |4pvélvko |Spvalvk pva/vk pva/vk pva/vk pva/vk pva/vk
TAKK, hitsauspaikat (tutkinto) 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 0 50 50 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 40
TAKK hitauspaikat (henkil6std) 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 0 50 50 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 40
TAKK, levyleikkaus 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 0 50 50 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 40
TAKK, sdrméys 75 75 75 75 75 75 75 75 75 75 75 75 75 0 50 50 75 75 75 75 75 75 75 75 75 75 30
Tredu jatkavat, hitsauspaikat (tutkinto) loma/5pv/| 5pvalvko |5pvé/vk a/vk pva/vk pva/vk pva/vk pva/vk a/vk pva/vk pva/vk pva/vk 4pvélvko |4pva/vko |4pva/vko |4pvéivko |4pvélvko [loma pva/vk pva/vk pva/vk pva/vk a/vk
Tredu jatkavat hitauspaikat (henkilostd) loma/5pv/| 5pvé/vko a/vk k k k k k k avk pva/vk a/vk 4pva/vko |4pvé/vko [4pva/vko |4pvé/vko [4pva/vko |loma a/vk a/vk a/vk k k
Tredu jatkavat, levyleikkaus loma/5pv/| 5pvé/vko k k k k k k k k P\ k k 4pva/vko |4pvé/vko [4pva/vko |4pvé/vko [4pva/vko |loma k k k k k
Tredu jatkavat, sdrméys loma/5pv/| 5pvalvko |5pvé/vk k P\ k P\ k P\ k P\ k k pva/vk pva/vk pva/vk 4pvélvko |4pva/vko |4pva/vko |4pvéivko |4pvélvko [loma pva/vk pva/vk pva/vk pva/vk k
Tredu, ykkdsten konei i loma/5pva| 5pvé/vko k k k k k k k 1pva/vko |1pvé/vko |1pvé/vko, aIvk avk a/vk pva/vk a/vk loma a/vk a/vk a/vk k k
Tredu, ykkosten levytyotila loma/5pva| 5pvé/vko k k k k k k k 1pva/vko |1pvé/vko |1pvé/vko, k k k p\ k k loma k k k k k
Tredu, ykkd itoti lomar/5pva| 5pva/vko | 5pva/vk pva/vk pva/vk pva/vk pva/vk pva/vk ko |1pva/vko |1pva/vko |1pva/vko/kesd pva/vk pva/vk pva/vk pva/vk pva/vko |loma pva/vk pva/vk pva/vk pVa/vk pva/vk
Tredu jatkavat, automaatiotila 1 VAN VAN VAN VA o . - - o . T VAN VAN VAN VAR pVANKoD| toma VAN VAR VAR VAN VAN
Tredu jatkavat, automaatiotila 2 2pvélvko |[2pvéa/vko |2pva/vko |2pva/vko k k k k k k k 4pvélvko |4pvéalvko |4pva/vko |5Spvalvko |5pvélvko [loma 4pva/vko |4pvé/vko [4pva/vko |5pvélvko |Spva/vko
Tredu jatkavat, — VAN VAN VAN VAN VAN VAN VAN VAN VAN VAR VAR Sovilvko |Spvalvt VAR VAN pVaNKoD| toma VA VAR VAN VAN VAN
TAKK, kunnossapitotila 45 920 920 920 920 90 920 90 920 90 920 90 920 0 0 920 920 920 90 920 90 920 90 920 920 920 45

i 4 pva/vko/L

Kéyttoaste arvioidaan konekannan ja tilojen osalta niiltd osin, kun ne ovat olleet layout-suunnitelussa mukana mahdollisesti siirtyvana.



